
1

PLC手持操作终端随机手册

Rev: V1.0.1



2

深圳市麦格米特控制技术有限公司为客户提供全方位的技术支持，用户可以

与就近的麦格米特控制技术有限公司的代理商或者技术服务中心联系， 也可直

接与公司总部联系。

版权所有， 保留一切权力， 内容如有改动， 恕不另行通知。

深圳市麦格米特控制技术有限公司

地址： 深圳市南山区科技园北区朗山路紫光信息港 B座 5楼

电话： 400-666-2163 ， （86） 0755-86600500

传真： (+86)0755-86600999

邮编： 518067

公司网址： www.megmeet.com



3

提示

在开始使用之前， 请仔细阅读操作指示和注意事项， 以减少意外的发生。

负责产品安装、 操作的人员必须经严格培训， 遵守相关行业的安全规范， 严

格遵守本手册提供的相关设备注意事项和特殊安全指示， 按正确的操作方法进

行设备的各项操作。
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1 产品信息

1.1 命名规则

① 其中MPA200为 PLC手持终端型号；

② 05表示操作终端的尺寸为 4.3寸；

③ 最后一位表示使用的通信口类型， 1代表使用以太网口与 PLC通信，0

表示使用非以太网口与 PLC通信。

1.2 产品外观
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1.3 产品标签
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2 环境烧录

2.1 U盘烧录环境

首次拿到手持操作终端设备，必须烧录一次环境，否则无法使用 PLC手持

操作终端系统软件!!!

具体的操作步骤如下所示:

(1) 将 Environtment_Tool.zip 解压到当前目录，可以看到文件夹 tpcbackup；

(2) 把文件夹 tpcbackup放到 U盘根目录后，插入 U盘到手持操作终端可按

弹窗提示完成环境烧录，弹窗后步骤如图 1-图 3所示:

图 1 选择“是”进行环境升级校验

图 2 选择“是”进行环境升级
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图 3 环境升级完成

(3) 环境升级完成后，先拔出 U盘，再重启手持终端设备。

(4) 删除 U盘中的文件夹 tpcbackup，或者移动文件夹 tpcbackup到其它目录

后，准备进行首次烧录应用程序。

2.2 首次烧录应用程序

环境首次烧录完毕，手持操作终端里面是没有 PLC手持操作终端系统软件

的，必须使用 U盘进行应用程序首次烧录。首次烧录完，后续在包含终端系统

软件的操作终端上则不用进行此操作，可直接使用终端系统软件升级系统软件。

U盘首次烧录应用程序操作步骤如下所示:

(1) 确认 U盘根目录下没有文件夹 tpcbackup, 如果有请删除或者移动到 U

盘其它目录中;

(2) 将 UDidsk_Tool.zip 解压到当前目录，可以看到文件夹 tpcbackup;

(3) 把文件夹 tpcbackup放到 U盘根目录后，插入 U盘到手持操作终端可按

弹窗提示完成首次烧录应用程序，弹窗过程如图 4-图 5所示。
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图 4 插入 U盘后弹窗, 选择开始执行

图 5 烧录应用程序完成

(4) 烧录完成，拔出 U盘，重启设备，即可操作应用程序;

(5) 删除U盘中的文件夹 tpcbackup，或者移动文件夹 tpcbackup到其它目录，

防止下次插入 U盘误操作应用程序烧录。
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图 8 应用程序升级步骤

(5) 等待升级完成后，重新上电操作终端, 即可完成应用程序升级。
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3 功能页面说明

3.1 主菜单页面

系统软件的主菜单页面包含 8个菜单按钮，分别是: PLC信息、程序管理、

固件升级、导入导出、网络配置、系统设置、日志、设备信息。点击对应的菜单

按钮可以进行对应的功能页面，除了菜单页面外的所有非弹窗功能页面，右下角

均有一个退出按钮，点击功能页面的退出按钮回到主菜单页面。

图 9 主菜单页面

如图 9所示，主菜单顶部为标题栏，标题栏中包含公司 LOGO、操作终端与

PLC联机状态、操作终端系统时间、用户登录级别。其中联机状态: 未联机时字

体颜色为黄色，联机状态显示: PLC完整型号[PLC IP]联机，联机时字体为绿色。

点击用户登录级别显示可以弹窗用户登录界面。
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3.2 PLC信息

PLC信息页面包含两个子页面，分别是设备搜索与 PLC信息。其中设备搜

索页面可用来搜索同一局域网内所有的 PLC设备。

3.2.1 设备搜索页面

图 10 设备搜索页面

扫描设备：每次从主菜单进入设备搜索页面时均会进行一次扫描设备，每一

条 PLC设备信息包含 PLC设备类型、固件软件版本、PLC IP地址、PLC MAC

地址。点击扫描设备会进行 30秒的设备扫描，过程中会把扫描到的非重复信息

添加到表格中。

闪烁：选中表格中的一条 PLC设备信息，点击闪烁，运行灯快闪 10HZ，持

续 2秒，灭 2秒，循环 6次，结束闪烁。

连接: 选中表格中的一条 PLC设备信息，点击连接，成功连接到 PLC会弹

窗”连接成功”。

断开连接: 点击断开连接，可断开与 PLC的连接。
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3.2.2 PLC信息页面

PLC信息页面用来显示读取到的 PLC信息，默认在连接成功 PLC瞬间，会

自动进行一次 PLC信息读取。

图 11 PLC信息页面

该页面中包含信息名称、数据，若未读取到数据则数据列为空。读取 PLC

信息更新表格时仅更新数据列。点击读取 PLC信息可重新读取一次 PLC信息。
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3.3 程序管理页面

程序管理页面主要用来显示操作终端接收到的来自Megreator的 PLC程序，

并支持把程序从操作终端下载到 PLC。该页面表格中每一行都代表一个程序，包

含程序名、剩余下载次数、程序修改时间。

图 12 程序管理页面

下载：选中一个程序后，点击下载，显示下载进度条，下载进度条走完，程

序下载完成。

删除: 该功能只有管理员权限用户可使用，用来删除选中的程序。

每一个程序成功下载完毕后，剩余下载次数自动减 1，剩余下载次数为 0的

时候，将无法下载该程序。此时可删除该程序，重新从Megreator下载程序到手

持操作终端。

操作终端接收程序限制最大个数为 10，达到 10个程序，将无法再接收程序。

程序下载时是否要输入下载密码，取决于Megreator下载程序到操作终端时，是

否设置了程序下载密码。

对于Megreator下载程序到操作终端时，设置了重置密码的程序，从操作终

端第一次下载到 PLC时，需要输入 PLC中的旧下载(程序下载)密码进行校验，

校验成功后，PLC中的程序下载密码将被修改为重置的新密码。第二次下载时需

要输入最新密码进行检验。未设置下载密码的程序，下载到 PLC时无需输入下

载密码。
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3.4 导入导出页面

导入导出页面可用来导出 PLC数据，也可以把数据导入到 PLC 中。数据导

出元件起始地址与元件数量的取值范围会在联机成功 PLC时，依据 PLC型号自

动更新。

图 13 导入导出页面

导出: 点击导出，可按照左边设置的元件起始地址与数量，导出 PLC中的

元件数据。导出成功后，表格中增加一条 PLC数据, 默认数据名为 PLC主型号_

日期时间，最大导出数据为 10个，超出限制将无法导出。达到限制数量后，要

想继续导出数据，请先删除数据空出允许导出数量。

导入: 选中表格中数据后，点击导入，可把数据导入到 PLC中。

删除: 该功能只有管理员权限用户可使用，用来删除选中的 PLC数据。

修改数据名: 双击数据名可按提示完成数据名修改。
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3.5 固件升级页面

固件升级页面主要用来升级 PLC固件，进入该页面后，请先插入 U盘，然

后在表格中将刷新出 U盘中的内容, 选择 PLC固件升级包后(.upgrade)后，等待

进度条走完，PLC自动重启，将完成固件升级。

图 14 固件升级页面
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3.6 网络配置页面

网络配置页面用来配置操作终端网络参数。包括操作终端 IP、子网掩码、

网关。设置成功后操作终端 IP实时生效，若有连接的 PLC，操作终端将自动断

线重连 PLC。

图 15 网络配置页面

注意: 所有Megreator支持的 PLC型号网口 1的默认 IP为 192.168.1.X，所

以为了更好地连接与搜索 PLC设备，请在烧录完应用程序后把操作终端 IP设置

到该网段。
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3.7 系统设置页面

系统设置页面包含修改操作终端系统时间与系统操作功能。其中系统操作功

能包括：多国语言切换(目前只支持中文与英文)、触摸屏校准、操作终端数据格

式化。

图 16 系统设置页面

数据格式化: 该功能只有管理员权限用户可使用，用来一次性清空操作终端

里面所有的 PLC程序与 PLC数据。清空后将无法恢复，请谨慎操作。点击该按

钮有弹窗提示，需点击确定才会执行该功能。
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3.8 日志页面

日志页面用来显示操作终端执行一些关键操作的记录，按时间由新到旧排列，

列表记录了每条日志的发生时间与具体信息。

图 17 日志页面

清空：该功能只有管理员权限用户可使用，用来清空所有日志记录。

该日志记录功能限制记录最大日志条数为 100条，超出 100条，程序会自动

删除最旧的一条，然后再把日志添加到日志记录中。
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3.9 设备信息页面

该页面用来显示 PLC操作终端设备的设备信息，包括设备名称、系统软件

版本、支持的 PLC型号。

图 18 设备信息页面

软件升级：点击该按钮会弹窗应用软件升级页面, 插入 U盘选择应用程序升

级包(.tar)后，可进行应用程序升级。
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3.10 用户登录页面

用户登录页面的进入入口在标题栏右上角，点击用户级别显示即可弹窗用户

登录页面。

图 19 用户登录页面

用户权限当前仅有两级，从低到高分别是操作员、管理员。系统应用程序启

动后，默认权限时操作员权限。输入正确的密码后，可登录对应的用户权限，标

题栏同时刷新用户权限级别显示。

修改密码：点击修改密码，将切换到用户密码修改页面，输入当前用的旧密

码及新密码后，点击确定修改将校验旧密码，若旧密码正确，修改密码成功。

图 20 修改密码页面
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